1. Dx7NVFRYVGEQAVN—FTo57O€R

7R, M1IRT K, "RBRLAT, "#IT, " T LEFTTNETHMEZS V.
T4 IVLICHRS T, MRAMA, REEZEL Y7 eMENDS, U 7 OBRMES MG,
B 1SRG XIC, YV TDOEITHETHS MD b, 77 OEITHBICERZE CD JH.,
VT DREBFETHZZD HD 3 HFEICH TSNS, ThZENDHICHT 5 EAKN K
Yz 7 O#HMEL LTI, MD J5 &R S HlE (tension control). CD MIEY = 7 DHA T
« >~ 7 (guiding) 4 1F (spreading) . ZD /5 = v TH#HAE (nips) Hd %,

Long

ThinI~

Flexible N\ ———~_ ~

Z-Z

Jimm BafE

MD : tension control
CD : guiding. spreading
Z D :nips

M1 Jx7&0TT7DREAM

T INY RV TR DAVN—T 4 7T RAICEFBET S, Iy NN—T ¢
YT AEESTEELL DT aEARHZN., fle LT, I—F7 127 - AL
VRV, TRy VT GIR—T VT T =V AV T VT Ty
Yy, TV T 4707 ANEFo NG, WITho Yok RiceHELTE %
., vz T UTHNiEEZ S5 2% 70 ATHEE0HITETHD, VTN
YRUVTIE, NS0 aAYN—T 4 T T XA EBRT S L THEE RS EE K FEIHRT
Ho, TOHME “ RNDORMTHRRDEEEEZHES LB EEIE5,

11



B 151c. ¥ x JiE L=0.4m, $dff ©=40°(=0.698rad). T — F F X R=0.1m, BRI
p=03 L EDY I a VEEWICEIOBONE TV a e RS, YT a3 VI
X2bI 072 aviF,c, KJJ200N/m e L EDERNICEKDZ MFT T3 V) F, &K
KW EDERNF 7Y a y NEHETEHB L, LD DZXICY 7y avick
DIRENDZ T 72 a Y HEIEHICKRELS, RERRNAY 2BV EZICAEINTH %,

HooavERWNZKDBNSIaY

F, = pAAP; = tRLOAP,

400 ‘ ‘ ‘
o asp | BAICEBESIV AL AA+ L
z B2 aAVISEBITI AV NF, =
300 38 #) T=200N/m \VAV
R 250 (£=023) // L=0. 4m
A\ 200 7‘ #=40deg=0.698rad
m _— R=0. 1m
N\ 150 L _
X 100 — 2220
N // :
L+ 50 [ = HoLavIckBSU2av N F,
0 | | 4 x
0 5 10 15 20 25 30 35
YHiavE AP (KPa)
K15 YoV avEEWICEB N3N
4. YT DBHLE

4.1 YODOREELV T THERICHIFZEAREL

16 ICY TV REDHANZRT, PTRE Y THMNDEMC KD BHICE>THEL %,
Tz 7ICEHENDBDT, HEIC K> TEITLES (IR AL S)ETEIH. B —F
HANTOEERGIIMRKENEEILTE T OINEL, Ve TEAMNENE ERTOHMEN
< IR D T FARRICY 2 T OFHERD/NENVZEESTDRED TV, £y T
HIE EETDTD DEFHIRTIIIDREWVTZDH TR T 0,

Wrinkle (37)

<=/~ ==p Wrinkle Push
| —— P e—

]

Friction Resist l
—

16 YURLEDKRAK

13



ZERBIE R hy MY o K O/NE W& E I EREE T, FERABIEHERRE L IZITFELL
5%, ZXEEH b oD 1 END 3MHEOMTIE, EEMEHEHEKE 2D, 225UHEH O H
RIS TEHEBBIZNE LK S, ZREREH Do D3FEXDERELAD L, FAHE
W D, BRARIEZ 0 LA ST, V7R3 —Ih 60 IIRELER S,

6. VIJWXICEITBHEITOML

6.1 R v TERBEREDTFH

VTR TRICBI AT EMIET A EHICE,. YT ka—SHETORY) v T &
TEHENRETH S, 33 TR, 7 eua—SHOBERNHEREBICHZHEAITOV
TOAY Y PREFZFHCDODVTENTZIT oD, TTTREKEBEAALEEEB LG AOMR
MEBNT S, ZREZARICKDZRAY Yy 7ORERF, BEALCOHE., K27 ORATHE
BIKICBONTHET 2, AUy TWNRET 2 EEGE B 1y, &, W8I RLEY 70—
DEFIEBNT, UFOoRXQDASXQIDETZHEIETpll D0 TRV (24) TH
N,

F-R=fr (21)
T,-T =F (22)
T
Z=e" (23)
1
1 fr
My = —ln£1 +—J (24)
) TR

— i AR R 3, QO DSTEEN, BRAMHEER TR, UTORQ) LA 5,
h()
ty =L =L 15-22 ] (@<hy <30) (25)

T, ZRBREABNO) TRENZ Lz L, XUIKBWTY =z THEH
ZREREVEDOET S L, VORBEIBHLTRVWEDLEEZDONDS, THIC, YTk

23



(213 )
+
[ oHHBINE T3 2
/ 0y BAGS
BA o _
HZ
J o, BAARKH
(EMERA)
ATEE (BAE) HENEE (BIE)

K46 O—/IVABATOT 741410

9.4 O—IVABRHDETETIV
O— VNS T DT E T IVIC DWW TIE. 1959 £ D Gutterman I X % i X[ Theoretical

and Practical Studies of Magnetic Tape Winding Tensions and of Environmental Roll
Stability V< BWICHE > T, HEZ THELDEFVORENRENTV S, RITETIV
REOHNICEVWT, ZTORIBZRKEL4D0MRICH I TEZASD L, TORFEICET 5 F
—J—FREUTFDEIHTEDTH S,
© FHMEe R
O— )V E R EERTOMHEERRBEITRT Y VHBNEFEL VL ODNEFESE, R
BAWEZEDZEDONEGHE
@ I & IERRTE
FEEAMOOTH - S STOBEBENRIENZ S THROD
® T AYTarv, HoEEl
M7 Z#& B LT 3 RoeeT )b, Motk E & EY ok e

9.4.1 FHFHETIV(ERABEETIV)

B — VERERNMEELTEAZNMOFEAEET VORENE X E LTI
Gutterman (1959) % Catlow 5 (1962)YI2 X% & DEMNH H ., L4F TIFEH (200071 &
ZETNVNHFENS, COMRDETNVORBMEZDOL YT IVET, ZORHED F

38



	1.　ウェブハンドリングとコンバーティングプロセス
	2.　ウェブハンドリングの力学
	2.1　応力、歪、弾性率
	2.2　ポアソン比νについて
	2.3　ウェブ張力の考え方

	3.　トラクション（摩擦）のコントロール
	3.1　オイラーのベルト公式
	3.2　静摩擦係数の測定
	3.3　ローラ抱角とウェブ張力の考え方について
	3.4　トラクション力の向上

	4.　シワの防止 
	4.1　シワの形態とウェブ搬送における基本法則
	4.2　入射法則
	4.3　ウェブの拡幅技術

	5.　搬送時のウェブ浮上量とトラクションの変化 
	5.1　搬送ローラ上での空気層厚み
	5.2　空気層厚みと摩擦係数の関係

	6.　ウェブ搬送における蛇行の防止 
	6.1　スリップ開始速度の予測
	6.2　スリップ防止対策

	7.　ウェブのラミネート技術におけるトラブル防止
	7.1　カール防止対策 
	7.2　熱ラミネートにおけるシワ防止対策

	8.ウェブ搬送におけるローラ径の考え方
	8.1　ウェブ厚み方向の応力分布を考慮したローラ径の解析例

	9.　巻取欠陥の防止
	9.1　巻取工程の重要性
	9.2　巻取欠陥の種類
	9.2.1　菊模様
	9.2.2　テレスコープ
	9.2.3　ゲージバンド

	9.3　ロール内部応力
	9.4　ロール内部応力の解析モデル
	9.4.1　等方性モデル（厚肉円筒モデル）
	9.4.2　等方性モデル（厚肉円筒モデル）での検討事例
	9.4.3　Hakielの巻取モデル

	9.5　テレスコープ発生条件の解析例
	9.5.1　ずれ力
	9.5.2　ずれ抵抗力


	おわりに



